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Hojdpunkter

HOjdpunkter

Nedan, ndgra av de viktigaste forbattringarn&ibbsCAM024

T

IntegrationavRepriseLicenséManager (ersatteCimLM licenshanterareff6r mer infose
licensiering medReprisd_icensa | y | IFMNdENgch NC kod pé sidais.

Exakt gravyr (artistisk gravyr) med variabelt djup, vid frasning av text med koniskt v
Former info,seé! NIi A & (0 A FiasniD\iB SRBNE A

CNNE{INIIF a2y @Aal NI NRAS 20K &t NLILIWA
under Visualisering och Anvandargrénssnitt pa sidan 18

Forbattringar vid riggning av detalj omfattar optioner for offset och orientering, darti
FINDNGGONAYI OAR KIFIYyGSNAYy3I @ FAEGIzNBN
20K aLYy(dSNYSRAAlnStpd gichi 15y 3¢  dzy RSNJ

IntegrationavnyaSandvikCoroPlug oolLibrary(CPTL)GibbsCAM.
Cl NJ YSNJ A Y T 2avSaadSilCdraPyidioSIHuxaryd /A 2 ¢/dekiicnenverktyg
pa sidarl0.

Ovan ar bara entvaldliten del av forbattringarnaGibbsCAN2024.
Nasta sektion tillhandahaller en mkeomplett lista.
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Nvtt i GibbsCAM024

Nyheter 1 GibbsCAM2024

Signifikanta forbattringar for frasning inkluderar
1 Ny funktion for avstickning med fré&r MTM
1 Konturfrasiing Forbattrad spiral/ramp frasning

1 Nygravyrfunktion (artistisktextgravyr)med koniska vtyg, med variabelt djup
For mer info, sé&rasning pa sidan 8

Forbattringari Probning inkluderar:

1 Ny cykel Generic probning for att proba vinkel pa rotationsaxel
For mer info, s€robningpa sidarilO.

Forbattringar i visualisering och granssnitt
{1 Féargkarta som visar modellens radiekurvatur samt slappningsvinkel
T €A NJJ dzS f t 1t dzy (aliveEas Med\t+EliskmifiikiPé Iinje, & 2 Y
YAOUULMdzy1 0 LI OANJ St YSR YSNJI X
1 Matning och varvtal kan nu bindas till bade verktyg pobcesse.
For mer info, s&isualisering och Granssnitt pa sidan 18

Forbattringar i Verktyg:

1 Egen verktygsform (2form/3D form) Installning for simulering och bearbetning, late
anvandaren styra var kontaktpunkt skall berdknas och hur verktyget skall simulera

f Matning och varvtal kan nu adderas till bade verktyg och processer.
1 Integration av Sandvik CoroPlus Toolduip (CPTL) i GibbsCAM.

1 Andra generationen Typ B PrimeTurn skar, ger 6kad prestanda

For mer info, s&/erktyg pa sidan 20

Forbattringar vid postning:
1 Egna parametrarpostprocessodialogen
f bd RAFf23 a06SANNyal y2f€fLJd 0§SNE
For mer info, s@ostningoch NGkod pa sidard.3.
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Nvtt i GibbsCAM024

Allmanna forbattringar.

)l

1
1
1

IntegrationavReprisd_icenseManager (ersattenuvarandeCimLM)

Forbattrad fixturhantering Intermediate Tooling ger béttre kontroll vid riggning.
Sparad process lagrar nu dven koordinatsystem (fran detalj/operation)

Ny funktion for att styra maskinens positionering vid singularitet, kan anvandas t
vid polarfrasning och &xlig frasning.

For mer info, seAllmanna forbattringar pa sidan 15

Forbattringar i 5axis modulen

1
1

IntegrationavModuleWorks2023.04.
9y &ai02NJ YNY3IR FI NBDNGGNRY I NX

For mer info, s&-Axispa sidan 24
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Frasning

Frasning

GibbsCAMO24inkluderar ett flertal viktigdorbattringar for frasning

Fras avstick for MTM

GibbsCAN2O24adderar en ny
frAsprocessFras Avstick

Var finns denFunktionen finns bland

processerna for frasning

Mill
Holes Contour Roughing Thread Surface Adv3iD
f o=
ol || P &3
Mill Cutoff | |Plunge Rgh| | Rad Con | |Rad Pocket 5-Axis VoluMill
S

Vad gor denFras Avsticgor att man kan kapa detaljen, som en avstickning i svarv, fast
en fras istéllet. Markan anvanda en vanlig pinnfras eller en skivfras med funktionen. Ol
varianter pa verktygsbana erbjuds, beroende pa maskinens majligheter.

Nedan tva varianter pa avstickngmed fras:

Mill Cutoff

Mill Cutoff |

O =¥ -x

Cutting Style

® saw/slotMill (O End Mil

Cutting Strategy

(®) Continuous Spiral
(C)single Cut

(O) Two Cuts (Same Direction)
(O) Two Cuts (Back and Forth)

Ted [ |

Speed: RPM

Material

=]

Center £

Center X
Contour Feed Depth per rev
-1

Retract to Surface Radius

Depth Passed Center

Coolant

L

Spiral Direction

®cw  Ocow

Flood

<

Mach. CS:

Use Stock Position Angle

[IMaterial only (®) Use Rotation

1: ZX plane ~

<P ]

O Use Position Traversing

Comment

Mill Cutoff
Mill Cutoff

Cutting Style
() Saw/Slot Mil

Cutting Strateqy

(O Continuous Spiral

(O single Cut

(® Two Cuts (Same Direction)
(O) Two Cuts (Back and Forth)

Speed: RFM

Contour Feed

2 ]

O BF - x
n .
) Sic.
|
N
Start and End
Start Position
End Pasition

CutDirection X

Cutter Radius Comp. On

Coolant
Flood
<
Mach, C5: 1: ZX plane ~
[ Use Stock Fosition Angle C lII
[ mMaterial only
Comment
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Frasning

Konturfras, forbattring iRamp/ Spiral

Varfinns denfras>Kontur (OffsetKontur)> Spiral/Ramgkryssrutan.

Utan nagon andringanvandargranssnittet, haRamp/Spiraverktygsbanan forbattrats
signifikant Funktionerskapa kontinuerlig spiralbana langsed konturer, istéllet for
verktygbana med inochutgangsrorelsermellan skar.

Ficka/Konturskar, stod foRestmaterial (enbart aterial)

Konturfrasprocessen me@nbart Materiabktiverad har forbattrats for att ge battre
verktygsbana. Dettade situationer dar konturfrasning goérs ihop med fickfrasning
(multiprocess), och bada processerna har restmaterial berékning aktiverat (enbart mate

Artistisk gravyr av texter R

Var finns den:l dialogrutan forFras> Kontur: | Contour | il Feature | soids | open sides

ovre rullgardinsmenyfinnsny funktionfor Grayyr Engraving 2] Opeptt

Denna skapar en verktygsbana dar frasen lyifter OFfect Cortowr @ Deptt

textens horn for att skapa en frasning som noggrart -
: 1

I'NIAaGrar

efterliknar skrivstileniftdga an 1+t f I R
D NJ @3aobi@ verktygsbana)

copyright Fructus Data AB 2023




Probning

Probning

GibbsCAMProminghar utokats v2024. Probing
T
Var finns denFunktionen finns i paletten Basic

for probprocesser, om man aktiverat
EDSYSNAO t NRPOAY3IE |
(under Plugins menyn).

GenericProbning: Rotationsaxel/ Vinkel

Den nyaRotationsAxeLINE OSa &4 Sy dzil 1 NJ DA6oa/ ! aQa LIN
anvandbar probfunktion. Funktionen ger nya mojligheter att proba rotationsvinkel och

antinaen satta nollounkt eller mata. Se illustratiomeér nasta sida
£ Satt Nollpunkt

£ Maétning

Anm: Stdd forprobfunktioner maste adderas till postprocessorer. Vissa aldre poster
stoder inte probning. Kontakta oss for mer information och offert.

copyright Fructus Data AB 2023

10



Prokning

Process #1 Probing
Rotary Axis Update [Generic) |

Fe

Probe Touch Time 1 =

Result Set Work Fixture Offset

WFO Index 1 3

] Two Touch
Probe Around: (@) H
ov

Clearance

Distance Between Points
(ffget Along X

Cffset Along Y
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Prokning

Process #1 Prebing
Retary Axis Update (Generic) |

Fed

Probe Touch Time

Result Measurement ~

Angular Tal. Alam w deq.

1 Two Touch

Probe &ound: (@ H
Qv

Clearance

Digtance Between Points

Cffzet Along X

Cffzet Along ¥
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Poshingoch NC kod

Poshing och NC kod

Egna input parametrar vid postprocessning

GibbsCAN2R4tillater nu attegna funktioner kan definieras som kryssrutor och optioner i
postdialogen. Postavdelningen utfor vid begaran implementering av dessa, | de situatiol
detta bér genomféras for att ge utékad kontroll.

Anm: Stod for input parametrar maste adderas till postprocessorer. Vissa aldre
poster stoder inte dennéunktion. Kontakta oss for mer information och offert.

Post Processor

Z | Fanuc 30iMB C001.230e.post

[F] [»

Options  Workfixtures Special Info  Configuration

Standard Post Options

] HiSpeed

] Cooclant Off Before TC

List of Options | pgst Option

Print
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bedd gt

0 Begransa NollPktér som Oppnar erBegransa NollpunkteEditore e nedan.

Options Workfixtures  Special Info
Use Worlkfixtures

f

Poshingoch NC kod

JAR

LI2adGyAey3ay ¢

Var finns den:l Postdialogen flikenNollpunkter, under Optionerfinns en ny kryssruta

Restore Defaults
Options
Combine ldentical WFQs |:| One WFO Per Part Use Local Shy Restrict WFOs E'
By Operati By WFO By CS
® By Operation O By O By Restrict Workfixtures Editor >
k-3 [ Workficture % Offset Orientati Usable WEOs Restricted WEOs
=|x75v25Z0  (A0LOCTHET T pa :
=55 A Restrict Selected ==
2 4 556 v | x-75v-2520 |ar0t0C] | 222 215
e 657 v|Zxasvasz |awnoc] | S o=l
4 5 G57 v 5|x-25v25Z0 | A101:0 CT gﬁ' . << Allow Selected
5 6 G58 |5 | x25¥25 20 Ao0cy |G
G112 << Allow All
6 7 G58 v || X25 Y25 Z0 Aw010C] LG113 i
7 8 G59 e % K75¥25 70 A101:0 1 Cancel
8 9 G110 |~ |"Y|x75¥-25Z0 | A101:0C1
9 10 G112 |~ "g|X0Y-170Z-100 [ A101:90 C101:90
0 |10 G111 v |5 | XD Y170 Z-100 |A101:-90 C101:-90
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Allmanna forbattringar

Allmant

Licensering med RepriseLicenseManager

| version 2024 far GibbsCAM ny licensiering som ersatter nuvarande CimLM. Reprise Li
Manager (https:/ivww.reprisesoftware.com/gr en valkand och robust licenshanterare sor
aven anvants i tidigareersionerav GibbsCAM.

Nya detalj riggningsfunktioner

Nya instéallningar foatt smidigare kunnamentera2 O K ¢ défalphibt-détaljstationer har
adderats. Som standard kdriisdetaljer orienteras helt fritt, for svarv kan nollpunkt for C a
sattas.Aven hantering av chucklangd for icke MTM svarvar fdabattrats.

Battre fixturhantering i Intermediate Tooling

| Intermediate Toolinghar fixturfunktionen omarbetas kraftigt. Eft NS O S LJ( 2 NE
liknande det for grundhéllare hawuA Y LI SYSy G NI A OAfstapla A IOK
Giltreraé FTAEGdzN] 2 YLy Sy i SN

Fixturer kan nivenomorientera och flita detaljen, eller andra fixturkompenter, bade i
simulering och visning. Justerbar och programmerbar fixturestiids ihop med bade
programmerbar och manuellt justerbar axel i fixturdefinition&xtra fixture som inte skall
anvandas for att halla defigin kan ocksanvandasfor kollisiorsverifiering

Processer sparar KS som anvants vid programmering

| GibbsCAM024 till skillnad fran tidigare versioner, nar en sparad process lases in, me
systemet det KS som anvandes vid programmering mot den aktuella detaljens KS, sa
samma MDD anvands.

Styrbearbetningsposition, vid singularitet

Var finns dent 5axis modulen under@ptioner flikenoch i std Frasprocessen undeotera
fliken.Den nyadStartposition vid singularitétfunktionen erbjuder att antal olika mojlighete
att styra var bearbetning skall skiede fall singularitet uppstar.

copyright Fructus Data AB 2023
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Allmanna forbattringar

Beroende pa en mangd olika faktorer, sasomx8g polar frasninpm Roterande frasningalts)
eller 3axlig positionerande (orositionvalts), och beroende pa hur MDD definierar
linjeringsektorert erbjuds tre eller fler av nedan mojligheter:

)l

Rotera InteDetta artidigare stanetod i femaxliga modulen, erbjuds inte vid
Roterande frasning, och ar ett nytt val vid pasigrandede axeffrasning.
Automatisk Detta ar tidigare stdmetod for bade polér och positioneradaeaxel
frasning och en ny option forexis5 Sy I { G A @SNI NJ Sy aF1 NE
vid singularitet position/orientering forstart av operation/start av repetering).
Rotationsvinkl. Denna nya option later anvandaren ange ungefarlig vidéefle axel
skall parkeras fore operationen. Efter det roteras inte axeln sa lange rérelsen ar singulé
Notera att detta val inte ar tillgangligt for Polar/Cylindrisk frasning eftersom startvinkel d
bestams av startposition.

Linjera Med Denna optionpm den visas, later anvandaren valja linjeringsvektor 1
MDD.For Polar frasninglenna vektor kommer att dversattas fran linjart
arbetsutrymme till roterade detaljens origo, och verktyget kommer att begransa:
langs vektorn (polaritet spelar roll, merillét korsa centrum" kommer fortfarande
att galla). For positionsfrasning ockakliga operationer kommer bearbetningens C
H-vektor att justeras med (projektionen av) denna vektor i bérjan av operationer
anvandaren valjer en vektor parallell med deirdie roterande axeln vid kérning
kommer systemet att visa ett felmeddelande.

Pocket| MilFeature | Solids | Open Sides| oOffset/Trim| Entry/Exit Rotate

Mach. C5: | 1: XY plane V|

(®) Positions Angle A IZI

(i Palar and Cylindrical Miling

Duplicate

time(s)

A

\

At-Singularity Starting Alignment
i) Do Mo Rotate

(®) Automatic

i) Rotary Axis Angle U
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Allmanna forbattringar

Process #1 5-Axis Parameters

Options  Syurface paths  Tool axis control  Gouge check  Link Roughing Utility

General ~ Restore Defaults

Rotany Duplicate At-Singularity Starting Alignment
Material

(@ Do Mo Rotate
o
o]

() Automatic
A
Erky Feed
Contour Feed | [500

() Rotary Axis Angle 0
() Mign With
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Visualsering ochanvandargrénssnitt

Visualseringoch anvandargranssnitt

Fargkarta som visar kurvaturadie och slappning

Var finns dent den flytande , :
funktionspaletten finns nu tva < (i - - _ __ -5~ ' & &~

& Gibbs Color

yel @Ff dzy RSNJ

. . . Q Taper Angle Color
Slappningsvinkel och \ 2 [& cunature cotor |
Kurvatu rférg . “"»j’. v / =i 5 - ' Curvature Color Mode ‘

User Color

Genom att aktivera nagon av
dessa visas solidmodellen medg
olika farger som illustrera olika
radier, eller slappningsvinklar. =

1 Hogerklicka i titelraden i dialogen for
Slappningsvinképpnar en meny som later dig
andra fargskala baserat pa vinklarrtill 90
grader ellert 90till +90grader

¥ :TaperAngle  |39.30624 |

-00" _ Taper Angle

~  zTaper Angle

1 Hogerklicka i titelraden
i dialogen for Color Ramp Editor
Kurvatur/Radigppnar en [ min Curvature
meny som later dig
bestamma vilka
kurvaturer som visas
och i vilken farg, samt
om negativa varden
skall visas

Max Curvature
Mean Curvature

Gaussian Curvature

~  Signed Curvature

1 Hogerklicka pa farg sa
Oppnas Editor dar du
kan redigera
fargspektrum

copyright Fructus Data AB 2023

18



Visualisering och anvandargranssnitt

Hittad =+ A NI dzSf f I ALToyALTHSINKE Y S

Var finnsfunktionen Genom att halla ner ALT tangenten nar du flyttar markdren éver CA
Y2RSt Sy 6t Ay2SNE aS3aYSyid: VixdeMPankt®(r aenia:
mittpunkt pa linje, mittpunkt pa cirkel/radie; vertiser mellan solidens kanter; mittpunkt pé
solidens kanthdrmpunkter och kantpunkter pa raamigem synligy, med mera..

Anm: For att hitta virtuella punkterpg 2 f AR1 'y i YnadsS é1lyag

1 Du kan halla neALT+Clicfor att fa fatti koordinater, for att sedan infoga dessa varde
olika falt i dialogrutoeller ALT+SHIFT+Click att fanga fler varden, exvis XYdtta
utan att behéva anvanda klipp&klistra funktiddom exempel behovs nu endast tva
kommandon for att FlyttzSpeglaeller Rotera en detalj nér du anvander Virtuella Punkter.

1 OmMattsattningspaletterér Oppen, kan du dven anvanda virtuella punkter for att
forhandsgranska matt och for att skapa mattsattning

Val av synliga modellkanter

En ny installning foKantval Val av synliga kantehar adderatsNarVal av synliga kantéir aktivt,
doljs kanter som &r dolda pa modellens baksuilket gor det lattare att valja kanter pa
modellen (farre kanter visas).

SO-g-098ll-& -~

[ Visible Edge Selection
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Verktyg

Verktyg

Enstor méngd forbattringan verktygsdialogerhar implementerats GibbsCAMO024.

I"-a'lilling Tool 2

Mill

W k4 @ ‘ Real profile
Cwx Tip Erarrel Maonotonic profile

% ) U 1o mina| parameters

3 Y

FPThd i Spot D

7 &

F. Tap Feamer

Units | inch

Broaching

EIRAEARALA

R.DHex| R.Fect 20 Form. 30 Fornf. EHax

Mominal Diameter

l I Virtual Corner Radius
20 Farm| B0 Form

# Flutes

Teol Length Offset # _
Cutter Comp. Offset # _

Iil Length cut of Holder 6
ﬁ =

Tool Material Carbide Insert ~| [ Tool ID# Cutting Data [_] Spindle Dir | Forward

Comment form tool
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Verktyg

Skardatakan assigneras tilbadeverktyg ochprocesser

Var finns funktionenOm ett verktyg har skardata assignerat till (®gvis om verktyget
importerats fran Sandvik CoroPlus), sé ar kryssretaindats® ikryssadpch processer som ¢

anvander dettaverktyg hantyg? ikryssadse bilder nedanGenom att klicka pa nagon av
dessa knappar, 6ppnas dialogen for skardata bundna till verktyget.

Process #2 Contour Tool Material Carbide Insert, Coated  ~ Tool IDE |2 | | Cutting Data [_] |

Contour | il Feature | Soic Comment

Aot Copto

Tool D Materiz

Crheeds BEM 5000

Integration av SandvikCoroPlusverktygsbibliotek @

Tool Library

Integrationen avCoroPlug oolLibrarylater dig enkelt skapa verktyfgr att sedan importera in
verktyg, hallare ochskardatain i GibbsCM. Coroplus Tool Library nar du WBaig-Insmenyn

eller uppei titelradennér du skapaen process
. |EI| Search

2 D Contour : A | "
| | | CoroPlus Tool Library i

i

[miathiom
jolaipim
>l

".f—_”-uo-
foivelb{=
i
®

— §
‘-;-I-:n! i
(-iape e

]
»l o
> 14
W
:

im

i0'o:my
S0

Qg0
waipte

’;01“
-;c~
R
ar el
.
"<

Lo et o e
Nt g o pe

o gy W ¥

Cnpw=|oid]iriato

4

\

Ovan: Import av verktyg fran CoroPlus till GibbsCAM
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Verktyg

Hur det fungerar:
1) Logga in pa ditCoroPlus Tool Librakonto.
2) Sparade vtyg och assemblies visas, och kan imporntidr&sbbsCAM
3) Valj onskat verktyellerassembly.
4) Klickap& { SYR (2 DA 0 0t \V | LILISY
5) Om verktyget stods syns delD A 0 0 a Merkey@sléstaredo att anvandas

Anm 1: For attanvandaCoroPlus verktygsbibliotek kravs att man har ett aktivt konto
Sandvik Coropluool Libraryvebbsidan.

Anm 2:Stod for svarvhallare kommer adderas nagot sersamawebbupdatering(under
2024).

Form verktyg (egen form)Nya instaliningar for berakning
av verktygsbana

Var finns funktionl verktygsdialoger2 Y S{idG au5 C2N¥E St f SNJI
Sy yeé YSyeé a{ 1! L¥om@&SrMiy vikaRur Getktydsbarfaigkall berakna
med detta verktyget:

1 Verklig profil. Mest noggrann, kraver mest datorkraft och darmed langsammast. L
valar sasom tidigare versioner av GibbsCAM utférde berakningen.

1 Monoton profil. Detta val eliminerar underskar vartefter verktyget blir smalare, oc
bibehaller frigAng mot skafteHdrnradien forblir den storsta diametern pa verktyge
nar vtyget gar under gemetrin i djuped.

f Nominellavarden5 SG G @Ff I yONY RSN RS sinduterk &l
frds med hornradie. Nar verktygsbanan simuleras visas verktygets exakta form,
berakningen betraktas verkyget som en vanlig fras med hornradie.

Dettapassar val for att korrekt simulera exvis hdgmatningsfrasar dar
verktygstillverkaren angett att en foérenklad hérnradie kan anges vid programmeri

Da dessa metoder enbart paverkar berakning av kontaktpunkt for verktygsbanan, komn
Restmaterialberdkning octSimuleringanvanda verktygets verkliga profil (om mojligt)

#

Units | mm e Generate toolpath from:

* &
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Verktyg

Stod for 2:agenerationens PrimeTurn skar =
for annuhdgre prestanda Frime &

Stoéd har adderatsGibbsCAMF | NJ { | Y R@A | Q & CoyotuinPihte Yyp B kkilr 4GEI
Generation Il skarehar en nagot storre storlek (IC = 12mm)dra skarparametrar ochya
tillhorande hallarevilket gor skaret an mer effektivt.

Var finns den:
| verktygsdialogen, skapa ett nytt PrimeTurniyig Bverktyg valj skarstorleki2mmi listan.
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5-Axis

5-AxisModulen - forbattringar & nyheter

Allménna flikandringar:

f Lankfliker> AtergangEnhetligtmatn.avstand for in/utgang

{1 LankflikenEgen vtygsorientering vid in/utgang

1 Optioner fliken:Startposition vid singularitet

1 Extrafliken: Anvand hégmatning
Verktygsbana pa YTOR

91 Projicera kurvorVtygsaxel fliker>Kor verktyg
Verktygsbana pa MESH

f Lankfliken AtergadngHemkorningssekvens
Lankfliken > Atergandnkremental hojd
LankflikenSfarsomfrigangstyp
Andring Grov > lankflikeRamp offset
Grov>fliken grov:Undvik luftskar
Grov:Overlapp foProfilskar
Grov:Fristdende bearb.metod fdrrofilskar
Grov: Raamne, optioner for grans silhuett
Grov > fliken grov: Rullning dver tunna vaggar
Konstant ZVinkelomrade- tillval for underskar
Konstant ZSickSack vid 6éppna skar

1 KonstantZ:Extra djupstegsoptioner vid-&xligt med underskar
Verktygsbana SWARF (flankfrasning)

1 Fliken kollisionskontrolWValj del av verktyget att undvika védergang och lank

1 Fliken Verktygsaxel: Stod for fasverktyg
Verktygsbana MULTIAXIS

1 Verktyg som stods for MULTIAXIS
Grov: Linjera verktyg me8D grans
Grov:3Dgranssom bottengrans
Fin: Startpunkt
Grov:Forlang skar for amne
Grov> LankflikenTiltaverktyg vid helix
Grov> Detaljdefinition flikenPunktdistribution

1 Fin/Grov>fliken VerktygsaxeRutomatiskverktygsaxelkontroll Fixerad verktygsaxel
Verktygsbana for ROTERANDE frasning

1 Fin:Stegbreddsoptimering for vaggar

1 Fin: Bottenfinbearbetning

1 Fin:Overlapp funktion

1 DetaljdefinitionsflikenFiltrera konturer kortare ax
Verktygsbana for GEODESISK bearbetning

§ éAvancerd dialog:Réta ut skar vid granser

1 ¢Avancerd dialog:Foérbattrad halfylining
Verktygsbana for GRADNING

1 Fastkontaktpunkt stoéder med/motfrasning
copyright Fructus Data AB 2023
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5-Axis

Lankfliken > Atergang Lika In/Ut matningsdistans

En funktion har adderat®r Distans Atergangdialogen.

Funktionen later dig sétta olika varden fiatningsdistangller samma genom att véljaka
med ingangsmatning

Med denna option kan du satta olika varden for Ingangs och Utgangs distans med matr

Home position

Distances

Rapid distance
El

Entry feed distance 10

Exit feed distance

Air move safety distance 10

[JRrapid distance in tool plane

Lankfliken: Egewerktygsorientation vid in/utgang

Denna nya parameter fungerar som en linjar interpolation mellan start och slut orienterir
YNNI 2NASYGSNAY3I NN &alFdd GAfft ¢ S3ISYRSTAY
Med denna option kan man satta egen vinkil verktygsorienteringFunkionen ar inte
begransad till XYZ axel. Egna riktningar kan definieras.

Endast tillganglig for foljande in/wangsrorelser:

1 Tangentiell bage

1 Reverseratiang.Bage Lead i

T Vertikal tang. bage Type e -
1 ReverseadVerttang.Bage [Fip

ﬂ Horis. tang' Bage Tool axis orientation | User defined direction ~
T[ Vlnke|l’at bé.ge Direction |x et |

1 Tangentiell linje 5

1 Reverseadtang.Linje z

1 Vinkelrat linje

q Width 25.4

ReverseadVinkelrat linje

Anm: Denna option &r ej tillganglig for 3axlig verktygsbana.
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Optioner fliken: Startlinjering vid singularitet

Seinfo underDiverse pa sidan Ibkantering av position vid singularitety ®

Process #1 5-Axis Parameters

Options  Surface paths  Tool axis control  Gouge check  Link Roughing  Utility

General w Restore Defaults
Raotary Duplicate At-Singularity Starting Alignment
Material
D . (@) Do No Rotate
timef’
Speed RPM 1528 () Automatic
Al ]

() Rotary fxis Angle 0
=
() Align With
Contour Feed | 500

Extra fliken:Anvand hogmatning

Ny funktion har adderatskxtra flikenunderMatningskontroll

Man kan nu ange ett hdgmatningsvarde for snabbtransportrorelser.

Fordelen, sarskilt for 5axliga lankrorelser, ar att lankroérelserna sker med matning isté
for snabbtransport, vilket gamjukare rorelser mellan halen, i maskin.

Options Surface paths  Tool axis control  Gouge check Link  Roughing Utility

Feedrate control

[JFeed control zone

Use rapid feedrate 9999 mm/min
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Verktygsbana pa YTOR

Projicera kurvor fliken Verktygsaxeb Kor verktyg

I metoden Projicera finns nu mojlighet att valja huarktygets kontaktpunkt skall beraknas.

Options Surface paths Tool axis control  Gouge check Link  Roughing  Utility

Qutput format 3 Axis v

Run tool

copyright Fructus Data AB 2023
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Verktygsbana pa MESH
Verktygssupport vid bearbetning pa Mesh

Man kan nu anvanda egna verktygsformer gidvbearbetningochkonstant Zpa Mesh Srategier. De
flesta Mesh strategier stoder dven Barrel frasar.

Lankfliken> Atergéng:Hemkorningssekvens

Under lankfliken octhtergangt G S NJHarigoyitéll oéh Vertikat a2y @ f @

5SGa0F @1 fStG tAnldSNI FYONYRIFENBY &aideéNI KdzNJ
valts. Med detta val flyttas verktyget fran hemposition till starten av verktygsbanan parz
till bearbetningsplanetmeded G G SNI A I3 NB G@SNIAT1Ff NI NBf

Tidigare var bara en riktning majlig.
Detta ger fler mgjligheter att styra hur verktyget skall narma sig detaljen..

Home position
%0 Yol 0 Z | 132.88

Seguence Horizontal and vertical ~

Clearance area
Type Flane ®

Direction Z axis b

Height User defined w || 152.4 -

Lankfliken > Atergang Inkrementalhojd

Funktionen aterfinns unddrankflikeni dialogrutan forAtergang
Tillater anvandaren att ange ett inkrementéligangsplan relativt hogsta punkt pa
raamne/detalj/fixtur. Fordelen med detta ar att mindre input kréavs av anvandaren.
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Home position

0 0 Z | 182,88
Clearance area : i
Type Plane v
Direction Z axis v
Height Automatic v |

Incremental dearance plane

Direction ‘ Z axis N j

Type | Tnrramantsl dirart |

Incremental height 152.4 }7}

Lankfliken:Sfarsom frigangstyp fowverktygsaxel forandringat
mellan olika orienteringar

Funktionen har adderats for att assistera 8#R axligdankrorelser
Anvands som foljer:
1) Valj verktygsbana baserad péesh.
2) Valj metodoch klicka pa de tre punkterrié ¢ sedanFlerariktningar 3+2
3) OppnalLankfliken satt LAnk mellan verktygsaxel orienteriniijl Atergang till frigdngsplan
4) Klicka pdtergdngknappen och satkrigdngareatyp till Sfar

Options  Surface paths  Tool axis control  Link  Roughing  Utility

Calculation based on Triangle mesh hd lzl
Pattern
|Rough v| Machining direction

Type Offset
) Top () Other direction (® Multiple directions (342)

| Machining surfaces. ..

copyright Fructus Data AB 2023
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Home position
0 Y 10 Z | 180
Sequence |Shortest - v 7_
Clearance area = -
Type ‘ Sphere v
Position User defined v| =

Radius User defined v || 200

Grov > lankfliken: Rampoffset

Ny funktion | MultiaxisGrov.Under lankfliken valj knappeRamp
FunktionenRampoffsettillater styrning av ramprorelsens hojd. Denna instéllning paverke
endastforsta ramprorelsen i verktygsbanan.Bade positiva och negativa varden kan an
FordelarUndviker oonskad luftkérning vid nedrampniragh ger fler mojligheter.

Ramps

Approach moves
Ramp type | Line

| Fall back sequence

Ramp offset

Allow tool outside stock  Stock dearance (stepover %)
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5-Axis

Grov > fliken Grov:Undvik luftskar

I Mesh grovbearbetnindhar ny funktion adderatdJnder fliken Grov, vélvanceraioch kryssa
fér Undvik luftskar Dennaoption forbéattrar grovbearbetning av 6ppna omraden.

Med std installningen kan i vissa fatiodiga luftskar uppsta, i omraden som redan bearbe
Detta val ger en mer optimerad verktygsbana.

Options  Surface paths  Tool axis control  Gouge check  Link - Roughing | ity

O Stock definitinn

Advanced

Smoaothing
[]smooth corners

[] smooth links

[Istart paints Shift distance (stepover %) 50
[ Minimize links

Avoid air machining

Use lead-outs Lead-outs radius in % of stepover

|:| Remove corner pegs Line-Arc-Line

Grov: Overlappi Profilskar

Ny funktion under flikerGrovi Avanceradialogen.

Man kan nu shifta profilskaret&onturskarets) slutpunkt sa att verktyget passerar forbi
startpunkten(6verlapp) Detta for att forhindra marken for in/utgang i detaljen vid redan
bearbetade omraden.

Funktion kan appliceras enbart vid slutna verktygsbagerda battredetaljfinish.
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Options Surface paths  Tool axis control  Gouge check Link  Roughing  Utility

Calculation based on Triangle mesh v
Pattern .
Rough Profile pass

! Mgd}kﬁng s.:yfages... » (@) Al slices
Heights... (O Last slice
DHC S o]
" proflepass | Compensation type Computer 2|

Horizontal tangent arc

Arc sweep

Arc diameter / tool diameter % 100
| Undercuts Extension ; :
O Restrough Type | Tangential line v
O 2D Containment Length D
O Fixture curves
Sorting Sorting
[JReverse cutting order Order After last depth step v
Cutting method Cutting method Combined v

Direction for one way machinin

Grov: Fristaende metod foiProfilskar

| Mesh grovbearbetning Frofilskardialogen finns nu val fdfrasmetod Funktionen later
anvandaren bestamma bearbetningsriktningfiidskarenexvisen riktningd sicksacleller
med/motfrasning

1 KombineradDenna option behaller grundinstalliningen fr&movfliken och applicerar
rorelseriktningen fran grovskaren i finskaren

En riktning Behaller samma riktning i alla skar

SickSack=ram och tillbaka langs profilen

Med: Medfrasning

Mot: Motfrasning

= -4 —a A
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5-AXis

Options Surface paths  Tool axis control  Gouge check  Link Roughing Utility

Calculation based on Triangle mesh o
Pattern - -
Rotg Profile pass
Machining surfaces... (@) Al slices
Last slice
Heights... O
s o]
DHC

 Profie pass [ | Compensation type Computer v

Horizontal tangent arc

Area

Arc diameter / tool diameter % 100
O Undercuts Extension
0 = Type | Tangential line v
| 2D Containment Length E
[:I Fixture curves
Sorting Sorting
[JReverse cutting order Order After last depth step v
Cutting method Qutting method ol 2
Direction for one way machinin: Overlap

Grov: Raamne, siluettgrans optioner

| Meshbearbetning undeGrovfliken, iAmnesdefinitiordialogen.

Denna funktion begransar bearbetningsomradet genom silhuetten av bearbetyiogs.
Den skapas i bearbetningsriktningen. Jamfort med den befintliga siluettfunktionen som f
fliken Ytbanor, tillater det nya alternativet med amnets siluett anvandattefiniera en
mjuk grans dar verktyget kan narma sig fran utanfér gransen. Den aldre inneslutningen
behandlas som en hard grans dar verktyget forblir ifdéin stoérsta fordelen ar enklare enkl
och béttre kontroll.

1 Detalj silhuett Omradet som skhearbetas av verktyget ar begransat till verktygets
mittlinje som exakt foljer konturen av den aktuella detaljen. Verktyget nar inte unc
den inneslutningen. For grunda omraden nar verktyget inte till ytterkanten.

9 Detalj sluthsjd 2Dkontur faststalld sonen skugga av detaljens kontur i
berabetningsplanet.

1 Verktygskontaktl detta fall bestams siluetten av verktygets kontaktpunkt. Pa branta
vaggar ar siluetten den exakta verktygsspetsen. | grunda omraden nar verktyget
utanfor verktygsspetsen for aliearbeta hela ytan.
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i Filtreraarea Detta alternativ filtrerar bort siluettinneslutningsfunktionerna som tidige
applicerades i en ficka och som inte 6verskrider troskelvardet.

1 Filtreraallnestade fickorDenna option filtrerar bort all verktygsbana inne i fickor.

Thresholdn %of tool diameter. Troskelvarde for areafiltrering.

1 Offset Offset expanderar inneslutningen utat med det givna varBettta utokar
bearbetningsomradet.

==

Options  Surface paths Tool axis control Gouge check Link  Roughing  Utility

Stock definition parameters

] Stock definition

Advanced O 2D Containment
Approach moves
Ramp type H

Ramp angle D Max ra Silhouette
C™Min Defined by

Part silhouette
Center cutting tool d
(O Part end height
Allow tool outside stock  Stock dg (®) Tool contact
Filter Area A
Pre-drill i ]
Threshold in % of tool diameter | 1000
O Drill positions
Offset o]

Grov > fliken grov: Rullning 6ver tunna vaggar

Under Mesh bearbetning (Grov) valdaptiv. | Avanceratdialogen valj sedaRulla 6ver tunna
vaggar Dennaoption satter strategin for hur tunna raéamnesvaggar skall hanteras. Rullning 6ver tul
vaggar ger en mer konsekvent verktygsbana och kan minska kortiden nagot.

Beroende pa situatiofkandockrullning ge sidoeffekter sdsom:
1 BGjning av rdamnets kant
9 Vibrationer fran &nnet

Funktionen erbjuder manga olika lésningar vid Adaptiv frasning.

Options  Surface paths  Tool axis control  Link  Roughing  Utility

Calculation based on Triangle mesh ~
Pattern
Rough o
Type Adaptive ~
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5-AXis

Roughing  Uitility

Options  Surface paths  Tool axis contral ~ Link

| Stock definition |

| Advanced |

Approach moves
Ramp type

Ramp angle Thin wall processing

Thin wall rellower
Center cuttin

KonstantZ: Vinkelomradevid underskar

Installningarna i dialogen f&finkelomradekan nu justeras och paverkar déifuationer med
underskar.

KonstantZ: SickSack vid 6ppna skar

| Mesh bearbetning med strategionstantZfinns nyBearbetningsmetodSickSackan nu valja
for 6ppna skar négpiralkérninghar valts Detta gor attonddiga lankrérelser undviks, vilket

spar tid.
Options  Surface paths Toolaxs control  Gougeacheck Lk Roughng Uity
Calcuiation based on Triangle mesh 1 [
?amm
Constant 2 -
Heights. .,
Depth step :
DHC @ Constant depthstep | 1
(O Number of sices 5
O spral ange
Advanced
Sorting
Cutting method Spral v Advanced
[ Zazaq ooen auts!
Drecton for one way machining Cimb v
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5-AXis

Konstant Z: Extra djupsteg installningar, \8@xligt med
underskar

| Meshbearbetning och strategiKonstant Z Extra djupsteg optionen har adderats vid
bearbetning med underska®lika kombinationer av forsta/sista djup kan anges.

1 Forsta/sista djupstegSkapa extra verktygsbanenivador angivna djup vid topp och botter
1 Vvarde Ange en slicehdjd for venggisbanan, inom ett visst hojdomrade.

Funktionen ger mer exakt bearbetning av underskarsomraden, hieedjkvalitet.

Process #2 5-Axis Parameters

Options  Surface paths  Tool axis control  Gouge check  Link Roughing  Util
a

Calculation based on Triangle mesh AR

Pattern Final depth step lII

Constant Z ~
[value

Machining surfaces. ..

Heights. ..
Depth step

DHC (®) Constant depth step

(O Number of slices 5
Spiral angle 5

y
—
—
— s —
[

Advanced

Konstant vaghojd Ny Mesh Strategi

| Mesh bearbetningfinns nuavenKonstant Vaghojdsom ny strategj
Till skillnad fran Konstant Z som stegar i djupled,

beraknas steget 6ver ytans valvning med
Konstart Vaghojd vilket ger en finare och
jamnare ytfinish.

Verktygsbana SWARF (flankfrasning)

Fliken kollisionskontroll:
Valj del av verktyg att undvika vid lankrdrelse

Ny finess under flikeKollisionskontroll
Tillater anvandaren att bestamma vilka delar av verktyget skafl kontrolleras nar foljande
kollisionatgarder/metoder &r aktiva:anka onoch Atergé
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5-AXis

Surface paths  Tool axis contral  Gouge check  Link  Multicuts Corners  Utiity  Options

Gouge Excess

Chedk Guide curves only e

Avoid by relinking

Chedk | Swarf surfaces “ |
E::fjéts to be |Hnlder back, Holder front P |

Avoid by refracting

Chedk | Swarf surfaces ~ |
Direction |A]ung tool axis ~ |
Tool parts to be Holder back, Holder front, Shaft, Flute

chedked | . t, Shaft, |

Verktygsaxel fliken:Stod forfasverktyg

Finns uder Flankfrasningoch flikenVerktygsaxel
Denna funktion gor det majligt att valja mellan frasning med konisk del eller med cylindi
del vid anvandning av fasfrasar.

Detta bidrar till att ge en battre verktygsbana och faumingsrorelser med mojlighet att
vdlja sida pa frasen enligt geometrin.

Surface paths Tool axis control  Gouge check Link  Multicuts Corners Utiity ~Options

General

Output format ['5 axis v

[CIMinimize rotation axis changes Max. angle step

[]Engage with cylindrical tool section
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Verktygsbana MULTIAXIS
Verktygs: Utokad support MultiAxis

Multiaxisfinbearbetning stoder n@venlollipop frasar.

Grov: Linjera verktyg med3Dgrans

Ny finess MultiAxis Grovbearbetning

Det nya alternativeé [ A y 2 SNJ @S NJ iill&ed anYaSdarencai anthdkN hegrinsa
verktygsbanans kontur tiNitten av inneslutningen, elldnuti. | tidigare versioner kunde
verktygsbanan endast begransas av den harda gransen fam@&slutningen (inuti).

Surface paths  part definiion  Tool axis control  Gouge check  Link Utility  Options

Calculation based on |Multiaxis machining - |

Pattern

Machining Roughing

3D containment

[ 3D containment as floor boundary

| 30 containment

7 COUPYNYIIL FTUCLUS Ddld AD ZUZS
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Grov: 3Dgranssom bottengrans

| Multi AxisGrov, kryssa foBDgrans
Den nyaoptionengatdY | 2f AIKSG +FaGd Fy3aS o5 3IANNya]
minskar behovet av input manuellt.

Process #1 5-Axis Parameters

Surface paths  part definition  Tool axis control  Gouge chedk  Link Utility ~ Options

Calculation based on Multiaxis machining v
Pattern
Machining Roughing hd
Pattern | Offset from floor w |
Type |offset v
Sorting
Cutting method 7ig zag V |
Intermediate slices After last depth step ~

G = L 2 " =
Direction for one way machini 3D containment

Machine by Tool Inside

3D Containment. ..
Stepover

Maximumn stepover
Ridge height

3D containment as floor boundary

Area

O Rest rough

O | | Cancel
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5-Axis

Finskar:Starpunkt

Ny funktion iMultiAxis finbearbetningKryssa fostartpunktfor att dppnadialogen.

Denna funktion lagger till en anvandardefinierad startpunkt for finskéaren. Den kan anvai
for alla slutna granskurvor. Nar konturen &r 6ppen ar startpunkten samma som en av kt
slutpunkter. Denna funktion kan endast anvandasgmstaka ytor.

Surface paths  part definiton  Tool axis control  Gouge check  Link Options

Calculation based on [ Multiaxis machinin ..
Pattern .
Machining wall finishing %
Pattern Morph between celing and fioor v
Guide curve Automatic 9|

feea Start point

‘ 30 containment

M [ Start point |
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Grov: Forlang skar / rdamne

Ny funktion iOffsetfran takmetoden iMultiaxis Grov.

Det nya alternativet ger mojlighet att forlanga verktygsbanorna genom att forskjuta der
frasomradetshogsta punktill toppen av rédmnet. Detta ar anvandbart, till exempel nar
toppen pa rdamnet ar hogre atetaljenstopp.

| tidigare versioner fanns fiktionen endast naMorf mellan tak och botternvandes.

Process #1 3-Axis Parameters

Surface paths  part definiion  Tool axis control  Gouge check  Link  Utlity  Options

Calculation based on Multiaxis machining -
Pattern
Machining Roughing -
Pattern |DFFset from ceiling R |

Offset

Filtering

Type Inscribed drde ~ |

Threshold value in % of flat diameter I:'
|:| Remove corner pegs Line-ArcLine e
[l Extend wuts for stock
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Grov > Lankfliken:Tilta verktyg vid helix

I MultiAxis GrovochAdaptivbearbetning Under fliken Lank vdjampeknappen for att 6ppna

dialogrutan.
Det nya funktionen tillater anvandaren att orientera verktygsvektorn vinkelratt mot skar
varje punkt pa den spiralformade ramprorels@etta minskar verktygsoverbelastning vid

Adaptiv frasning.
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